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Abstract 


The invention relates to a padded body made of foamed material, in particular a mattress made of 
foamed material For better adaptation to anatomical conditions and individual requirements, it is 
proposed that the padded body be composed of individual elements of foamed material of equal antf 
different hardness which engage in one another. 
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(w) Polsterkorper aus Schaumstoff 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Polsterkorper aus 
Schaumstoff, insbesondere auf eine Schaumstoff matratze. 
Zur besseren Anpassung an die anatomischen Gegebenhei- 
ten und individuellen Bedurfnisse wird vorgeschlagen, dafc 
der Polsterkorper aus einzelnen ineinandergreifenden 
Schaumstoffelementen gleicher und unterschiedlicher Har- 
te zusammengesetzt ist. 
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Anspruche: 


,1. J Polsterkorper, insbesondere Matratze. aus Schaumstoff, dadurch s 
^gekennzeichnet. daB der Pol sterkQrper aus einzelnen ineinander- 3 

greifenden Schaurcstoffelementen (1. f. 2. 3) gleicher und unterf 

schiedlicher Harte zusammengesetzt 1st. 

2. Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die s 
Schaumstoffelemente. (1, V) in der Mehrzahl identische Abmessunof 
aufweisen.und in zwei ubereinanderllegenden Schichten qu-r zur ' 
Langsachse des Pol sterkdrpers nebeneinanderl legend angeordnet 
sind. 


3. 


Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schaumstoffelemente (1. V) einen etwa U-formigen Querschnitt 
aufweisen und daB der Abstand zwischen den Schenkeln des U d*>r 
doppelten Schenkelbreite entspricht. 

4. Polsterkorper nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, daB ein- 

zelne U-Schenkel unterschiedliche Lange aufweisen. so daB beim 

2usa.^engebauten PolsterkQrper im Innern Luftkarrrarn (4) ent- 
stehen. 

5. Pcfeterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB er 
aus Schaunstoffelementen (i. v. 2. 3) unterschiedlicher Harte 
aufcebaut ist. 

6. Polsterkorper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daB die 
untere Halfte aus relativ harten Schaumstoff elementen (1. r) 
besteht, wahrendim mittleren Bereich der oberen Halfte mittel- 
harte Elemente (1. V ) eingesetzt sind. denen sich zu beiden 
Seiten relativ weiche Schautnstoffelemente (1. 1') anschlieBen 
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Polsterkorper aus Schaumstoff 

Die Erf indun.g betrifft einen Polsterkarper, insbesondere eine Matratze. 
aus Schaumstoff. 

Bekannte Schaumstoffmatratzen bestehen uberwiegend auseiner eintei- 
ligen, mit eihem Bezug. versehenen Schaumstoffmatte. Die Matte wird bei 
5 der Herstellung in der gewunschten GrdBe aus einem Schaumstoffblock 

herausgeschnitten. Dabei lassen sich relativ gro&e Schaumstoffabfaile 
nicht vermeiden. 

Aufgrund der gleichmafMgen HaYte bzw. Weichheit der bekannten Ma- 
tratzen ist ein hinsichtlich des anatomischen Aufbaus des nensch- 
10 lichen Korpers optimales Liegen nicht erreichbar. Die Matratze ist 
entweder zu. weich, so daft sie im Bereich der Wirbelsaule und des 
Gesa&es zu stark eingedruckt wird und das Material vorzeitig ermudet, 
Oder aber die Matratze fuhlt sich bei der Wahl eines harten Schaum- 
stoffmaterials in den anderen Bereichen zu hart an. 

i 

15 Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine den anato- 
mischen und den individuellen Bedurfnissen besser angepaBte Schauro- 
stoffmatratze anzugeben. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelSst, daB der Polster- 
kdrpecaus einzelnen inei.nandergreifenden Schaumstoffelementen 
20 gleicher und unterschiedl icher H3rte zusammengesetzt ist. 

Durch den erf indungsgemaBen Aufbau einer Matratze ist es mbglich. in 
Abhangigkeit vom Kdrperbau und der Grflfle des Benutzers Schaumstoff- 
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eleaente unterschiedl icher Hartegrade individuell anzuordnen und 
umzwordnen. bis eine optimale Reposition erreicht wird. WeiterhiJ 
bestoht der Vorteil. daB einzelne Element, die einer besonders J 
started Beanspruchung unterliegen. nach einiger Zeit an weniger sta* 
beanspruchte Stellen der Matratze verlegt werden Oder nach einigen 
Oahren durch neue Elemente ersetzt werden konnen. so daB ein Unbrauc 
barwerden der gesamten Matratze vermieden wird. 

Bei der Herstellung und Lagerhaltung ergibt slch der Vorteil. daB i 
wesentlichen nur Schaumstoffelemente mit identischen Abmessungen 
d.h. einer einzigen Form, hergestellt werden mussen. wenn man von de 
beiden Endleisten absieht. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteranspruchen 
zu entnehmen. 

Nachfolgerid wird ein Ausfiihrungsbei spiel der Erfindung beschrleben 1 
und anhand einer Zelchnung erlautert. 

Es zeigt 

Fig. 1 eine Matratze (ohne Bezug) in einer perspektivischj 
Ansicht (schematised. 

Fig. 2 den Endbereich der Matratze nach Fig. 1 mit einem 
anderen Endelement, 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einer Matratze mit Luftkammen? 

Die in Fig. i dargestellte Matratze besteht im wesentlichen aus einer 
bestimmten Anzahl von Schaumstoffelementen 1 gleicher und unterschied- 

HIT ^ rte * indlvlduelle " Gesichtspunkten zusammengestellt 

werden kcJnneru . 


Bis auf die beiden Endelemente 2 «f sen alle Schaumstoffeleaente 1 
identlscne Aboessungen auf. s0 daB sie slch nur noch durch ihre Harte.' 
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d.h. durch das Raumgewicht des verwendeten offenzel 1 igen Polyurethan- 

schauns unterscheiden. Oabei sollen in Fig. 1 die groBen Kreise einen 

weichen Schaumstoff von 25 bis 30 kg/m 3 , die mittleren einen mittel- 

harten von 31 bis '35 kg/m 3 und die kleinen einen harten von uber 
3 

40 kg/m darstellen. 

Ein Schaumstoff element 1 entspricht. in seiner LSnge der Matratzen- 
breite und v.-eist vorzugsweise einen U-formi gen Querschnitt mit zwei 
Schenkeln und einem Verbindungssteg gleicher Dicks auf. Bet Bedarf 
kann jedoch die Dicke des Verbindungsstegs auch von der Dicke der 
U-Schenkel abweichen. 

Bei jedem Schaumstoffelement 1 der Matratze gemafl Fig. 1 sind die 
U-Schenkel gleich lang gewahlt, und der Abstand zwischen den Schenkeln 
entspricht der doppelten Schenkeldicke. Durch diese Bemessungen wird e 

moglich, eine Schaumstoffmatratze aus ineinandergreifenden Eie- 
menten 1 unter Vermeidung jeglicher Zwischenraume aufzubauen. Die 
Breiten der Schaumstof felemente 1 liegen bevorzugt in einem Bereich 
von 120 bis 200 mm, und es sollte durch das Zusarrcnenfugen von zwei 
Schichten soicher nebeneinanderliegehder Elemente 1 eine Matratzen- 
dicke von 120 mm Oder mehr entstehen. 

Zur Vervoll stand igung der Quaderform der Matratze ist es lediglich 
erforderlich, den beiden Endelementen 2 eine von den Elementen 1 
abveichende Form zu geben. Das kann gemafi Fig. 1 dadurch geschehen, 
daC das Element 2 einen U-formigen Querschnitt mit unterschiedl ichen 
Schenkeliangen und -dicken erhait Oder aber dadurch, daB gemafl Fig. 2 
gleichschenklige Winkelstege 3 zum Elnsatz kommen. 

Bei der Matratze nach Fig.. 1 bestehen die mit den U-Schenkeln nach 
oben angeordneten Schaumstoffelemente 1 der unteren Schicht aus 
einem harten Schaumstoff, w.ie auch das eine Endelement 2, das als 
stutzendes Kopfte.il dienen soil. In der oberen Schicht sind die 
Elemente 1 im mittleren Bereich der Matratze aus einem mittelharten 
Schaumstoff gefertigt, urn den erhflhten Druck im Auf lagebereich des 
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Gesaftes besser abfangen zu konnen, wShrend die El entente 1 Im vordere 
und hinteren Bereich der Matratze aus einem weichen Schaumstoff be- 'f 
stehen, urn dem Benutzer ein moglichst grof!es Wohlbefinden zu ver- 
mitteln. Es sollte jedoch betont werden, daft der Benutzer die Mogllc 
keit hat, die weicheren und harteren Bereiche individuell zusammenzu 
stellen, dies umso mehr, als die Elemente 1, 2 bevorzugt lose zusanrrce 
geftigt verden, bevor sie zum Gebrauch in einen Matratzenbezug elnge- 
bracht werden* 

Durch die nach oben ragenden U-Schenkel der unteren aus hartem Scha 
material bestehenden Elemente 1 verden Querstege gebildet, die eine 
gtinstige Massage- bzw. Stutzwirkung ausuben. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsart einer Matratze in einem 
Ausschnitt. Der Unterschied zur Matratze nach Fig. 1 besteht darin, 
da" Schaumstof felemente 1 f mit unterschiedl ich lancjen U-Schenkeln 
verv/endet werden, so dafi nach dem Zusammenbau Luftkanmern in Form 
von cuer verlaufenden KanSlen 4 entstehen. Dabei soil ten die Ele- 
mente r untereinander wieder identische Abmessungen aufweisen, urn 
eine moglichst rationelle Herstellung und Lagerhaltung zu gewahr- 
leisteh. 

Es sollte angemerkt werden, daft die Elemente 1, r, 2, 3 der vor- 
stehend beschriebenen Matratzen bei Bedarf auch punktuell verklebt 
sein konnen* 
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